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2023 年全国职业院校技能大赛高职组 

“数控多轴加工技术”赛项 

现场任务评分表 
（任务7：零、部件装配与调试） 

场次： 赛位号： 
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任务七、零部件装配与调试（20 %） 

任务 评分内容 配分 评分依据 分值 得分 裁判签字 

零 部

件 装

配 与

调试

各零件能够完

成组装 
7 

未能完成整体装配，得 0 分 

主动轴、从动轴未完成，但能装配， 
上、下、左、右主体能装配得 2 分  

根据装配图中的配合要求能完成整 
体装配，拧紧螺栓，配合面之间间
隙大于 0.2mm，得 4 分 

主动轴

、从动

轴、上

盖、左

右侧板

斜面没

有完全

完成加

工不得

分 

根据装配图中的配合要求能完成整 
体装配，拧紧螺栓，配合面之间间
隙小于 0.2mm，得 7 分 

装配后，通过手

动或者电动方

式能够自由转

动，不卡死。（配

合面之间不能

垫有介质） 

3 

完全不能转动或半圈以内，得 0 分 

转动半圈及以上，得 1 分 

自由转动，得 3 分 

装配后能压印

铝箔纸，得到 2 

张图案展开形

状的铝箔纸、检

查铝箔纸上的

图案是否错位。 

 

 
10 

未能压出形状，得 0 分 

 
手动

试压 

部分图案痕迹，但不完整，得 2 分 

图案出现错位或交叉重叠，得 3 分 

没有错位，图形符合图纸，得 5 分 

未能压出形状，得 0 分 

电动

试压 

部分图案痕迹，但不完整，得 3 分 

图案出现错位或交叉重叠，得 6 分 

没有错位，图形符合图纸，得 10 分 

合计 

裁判员签字： 

注：所有评分在每个工位监控下进行，同时需至少 3 位裁判意见一致。 
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2023 年全国职业院校技能大赛高职组 

“数控多轴加工技术”赛项 

现场任务评分表 
（任务 8：职业素养与操作安全） 

场次： 赛位号： 
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任务八、职业素养与操作安全（15 %） 

评分

内容 
评分标准 现场记录 配分 得分 

职业

素养 

工具摆放整齐、规范、不重叠 整齐□ — 般□ 差□ 5 

护目镜佩戴规范 规范□ 不规范□ 
5 

工作服、工作帽、工作鞋穿戴规范 规范□ 不规范□ 

遵守安全操作规程 遵守□ 一般□ 不遵守□ 

5 
文明礼貌、尊重裁判 不服从裁判□一般□好□ 

现场

记录 

事故状态 过程记录 扣分 

1. 轻微事故：如刀尖损坏、违反操
作规程者，给予警告。

2. 一般事故：撞机但不影响后续
加工， 一次扣 1 分。

3. 严重事故：相撞致工件移动或掉
落、铣削钳口等，一次扣 2 分。 

4. 重大事故：报裁判长视情况扣分

（一次最多 5 分，）如造成机床不

能短时修复或情节特别严重者，经

竞赛监督许可报总裁判长后，可终

止比赛，直至取消成绩。

5. 其它事项。

合计 

本参赛队对本表所填内容已经认真审阅，确认所填内容属实，无异议。 

参赛队代表签字（按手印）： 年  月  日 

裁判员签字： 

现场裁判长签字： 


