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维修类型 适用对象 场次号 工位号

结构修理 所有竞赛组

比赛总时间：120 分钟 起始时间： 结束时间：

工作单内容

工

作

者

检

查

者

A．概述

本项目是基于飞机翼肋肋板组合铆装设计（图纸见附录 1，2），工

作任务涉及钣金折弯、补片间隙修配、钣金制孔、铆接等组合件装配等。

说明：选手在需要填写信息的地方只许填代码，不允许填姓名和参

赛队等加密信息。例如：3A2-1，第一位为场次号；第二位为赛项号；

第三位为工位号；第四位为队内选手自编号，可以为 1、2、3。

B．参考资料

1.任仁良.维修基本技能[M].北京：清华大学出版社，2010

2.文韬，周密乐.飞机结构铆接装配技术[M].北京：航空工业出版

社，2021

3.HB/Z 223.3-2003，飞机装配工艺第 3部分_普通铆接[S].北京：

国防科学技术工业委员会，2003

C．考核目标

重点考核参赛者阅读图纸，按要求完成钣金件弯折、补片制作和间

隙修配、零部件制孔、铆装以及精准装配等结构件维修能力。

D．准备工作

阅读工单，清点设备、工具、耗材，检查量具有效期。（详细清单

见“飞机翼肋肋板组合铆装竞赛设备、工具、耗材清单”）
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E．工件制作（可分项同步交叉施工）

1. 垂直肋板组合件铆装

注意：操作过程中必须按规范使用工具、量具和设备；

注意：操作折边机时，警示杆区域不能站人；

注意：开工前检查板料尺寸及纹路是否符合制作需求，若不符合应

报告裁判更换板料；

注意：使用气钻时，必须佩戴护目镜；

注意：铆钉型号、铆接方向与图纸保持一致；

注意：弯折件角度不允许二次弯折，弯折完成后零件不允许再挫修、

剪切，折弯R区不允许有裂纹。

1.1 依据图纸要求剪切下料；

1.2 依据图纸要求弯制钣弯件[-8]、[-9]、[-12]；钣弯件角度允许偏差

正负30′应无裂纹；

1.3 依据图纸要求定位开孔，完成间隙修配；

1.4 依据图纸要求进行组合铆装；

1.5 工件自检，若不合格可拆除重铆。
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2. 侧斜支撑板组合件铆装

注意：操作过程中必须按规范使用工具、量具、设备；

注意：操作折边机时，警示杆区域不能站人；

注意：使用气钻时，必须佩戴护目镜；

注意：铆钉型号、铆接方向与图纸保持一致；

注意：弯折件角度不允许二次弯折，弯折完成后零件不允许再挫修、

剪切，折弯R区不允许有裂纹。

2.1 依据图纸要求剪切下料；

2.2 依据图纸要求弯制钣弯件[-1]；钣弯件角度允许偏差正负30′应无

裂纹；

2.3 依据图纸要求在支撑板上开出工艺孔；

2.4 制作工艺孔加强板；

2.5 依据图纸要求进行组合铆装；

2.6 工件自检，若不合格可拆除重铆。
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3. 底板蒙皮组合件铆装

注意：操作过程中必须按规范使用工具、量具、设备；

注意：沉头铆钉允许突出工件表面0-0.1mm，不能低于工件表面；

注意：使用气钻时，必须佩戴护目镜；

注意：铆钉型号、铆接方向与图纸保持一致；

注意：铆装完成后，工件平面度应控制在≤0.5mm范围内。

3.1 依据图纸要求剪切下料；

3.2 依据图纸要求制作补片和衬板，完成间隙修配；

3.3 依据图纸要求进行组合铆装；

3.4 工件自检，若不合格可拆除重铆。

【工序交检】完成上述步骤后报告考官，获准后上交工件进行检验。
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4. 飞机翼肋肋板组合铆装

注意：整体外形不允许锉修；

注意：使用气钻时，必须佩戴护目镜；

注意：铆钉型号、铆接方向与图纸保持一致；

注意：铆装完成后，工件平面度应控制在≤0.5mm范围内。

4.1 依据图纸要求完成蒙皮肋板整体组合铆装；

4.2 依据图纸要求，进行质量检查；

4.3 清点工具、清洁量具，将工量具放置在工具车内；

4.4 整理场地、打扫卫生；

4.5 报告裁判，结束工作。
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