
1、1档，明显类：正面或侧面45˚角以上角度明显可见左侧
描述缺陷（参考判断尺度，2秒钟内即可看出），无法交车

除砂纸痕之外的缺陷扣100-
120分；原子灰上残留砂眼，按照分布范围，最长
边每厘米扣8分,最多扣80分

2、2档，较明显类：侧面30-
45˚角较明显做底缺陷（参考判断尺度，2秒钟内即可看出）
，无法交车

除砂纸痕之外的缺陷扣70-
90分，根据深度、明显程度，5分一级；

3、3档，不明显类：30˚角以下角度，直接可看出或稍作变
化角度即可看出（参考判断尺度，2秒钟内即可看出）,可交
车

视明显程度及面积大小扣30-
50分；不明显、抛光后可交车砂眼，不平整区域的
面积每1cm²扣1分；例如，不平整区域为10*2,5*3
，即35cm²，则扣35分；

4、4档，非常不明显类：30˚角以下角度，变化角度仔细看
，可看出，可交车

视明显程度及面积大小扣5-20分；

选手号 扣分 扣分原因 得分

裁判员签字

8-1 做底效果                   120
扣分原则

此项满分120分，扣完为止。第一折边外侧无需评分。有砂眼时，扣基础分20分

评分时需要将所有工件置于相同高度、相同亮度的相同位置评分。三人一组共同评分，2人意见一致通过。

评分项目

1.打磨方法不当造成的凹凸不平（工件
表面本身原有凹凸不平不计分）或凹陷

；
2.原子灰印；印痕（如手指打磨造成印

痕、底漆硬边印痕等）；
3.砂眼；

4.咬底（咬边）；

5
.所有底处理缺陷或选手自己导致的需要
底处理的损伤缺陷（例如摔伤；不包含
银粉漆及清漆存在缺陷；因为中涂底漆
粗糙桔皮未打磨去除导致的银粉排列不

均，在银粉效果中评分）


