
场次：第   场   赛位号：     
 
 

密封线密封线密封线密封线密封线 

1 
 

 

 

2019 年全国职业院校技能大赛 

“制造单元智能化改造与集成技术（高职组）”赛项 

竞赛评分表（2019 年赛卷 6） 

 

赛项任务配分表及得分表 

评分表 任务 项目内容 配分 得分 

1 
任务一 制造单元改造方案 15  

任务二 硬件搭建及电气接线 10  

2 任务三 制造单元的集成改造 35  

3 
任务四 控制网络的集成调试 30  

任务五 云服务的集成调试 5  

4 任务六 职业素养 5  

合计 100  

 

评分裁判（签字） 
 

 

统分裁判（签字） 
 

 

核分裁判（签字） 
 
 

裁判长（签字） 
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评分表-1 

任务 子项 评分标准 扣分 得分 

任务

一 

 

系统

集成

方案

设计 

 
 

15 

系统

布局

方案

设计 

 

3 

系统布局方案与真实设备布局位置有区别，扣 1 分  

 

缺少单元名称，每项扣 0.2  分，最多扣 1.6 分 

（执行、工具、仓储、加工、打磨、检测、分拣、

总控） 

 

图纸绘制潦草不清晰，扣 0.4 分  

控制

系统

方案

设计 

 

3 

拓扑结构与实际 TIA 设备网络设置有区别，少一处

网络模块与连接，扣 0.2 分，最多扣 1 分 
 

 

缺少设备名称，每项扣 0.1 分，最多扣 0.8 分  

缺少 IP 地址，每项 0.1 分，最多扣 0.8 分  

图纸绘制潦草不清晰，扣 0.4 分  

虚拟

仿真 

 

9 

未根据实际布局情况完成三维环境搭建，扣 1.5 分  

 

未完成轮毂零件的检测工序流程动作，每项扣 0.25 

分，最多扣 1 分 
 

未完成轮毂零件的其他工艺流程动作，每项扣 0.5 

分，最多扣 3.5 分 
 

动作流程中出现工业机器人不可达点、轴超限点或

奇异点，每项扣 0.2 分，最多扣 1 分 
 

动作流程中出现工具与工业机器人脱离情况，每项

扣 0.5 分，最多扣 1 分 
 

动作流程中出现轮毂未按照流程移动情况，每项扣 

0.5 分，最多扣 1 分 
 

任务

二 

 

硬件

搭建

硬件

搭建 

 

4 

工作站各单元未安装牢固、稳定，扣 2 分，此子项

其余内容不做评分 
 

 
工作站外侧门板有未安装现象，每项扣 0.5 分，最多

扣 1 分 
 

工作站内侧门板有未拆卸现象，每项扣 0.5 

分，最多扣 1 分 
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及电

气接

线 

 

 

10 

电路

气路

通讯

接线 

 

6 

工作站各单元电路连接错误，扣 1 分  

 

工作站各单元气路连接错误，扣 1 分  

工作站各单元通信连接错误，扣 1 分  

线槽盖有未盖好现象，每项扣 0.5 分，最多扣 1 分  

电源线未按要求放入线槽中，每项扣 0.5 分，最多扣 

1 分 
 

气管有漏气现象，每项扣 0.5 分，最多扣 1 分  

扣分小计   

得分小计（25）  

 

裁判（签名）： 
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评分表-2 

任务 子项 评分标准 扣分 得分 

任务

三 

 

制造

单元

的集

成改

造 

 
 

35 

通用

流程

要求 

工业机器人快换工具出现掉落，每次扣 2 分，最多

扣 6 分，任务三得分扣完为止 
 

 
轮毂产品运动过程中出现掉落，每次扣 1 分，最多

扣 5 分，任务三得分扣完为止 
 

轮毂产品放入位置不准确，每次扣 0.5 分，最多扣 3 

分，任务三得分扣完为止 
 

控制

系统

组态

设计 

 

5 

未完成控制系统组态设置，每个远程 IO 模块通讯不

正常，扣 0.5 分/单元，最多扣 2 分 

（执行、仓储、打磨、分拣） 

 

 

未完成工业机器人的组态设置，IO 输出不正常，扣

0.5 分/项，最多扣 1 分（652、扩展 IO） 
 

未完成智能视觉的通讯组态，不能触发拍照扣 1 分  

未完成 WinCC 的项目建立和通讯组态，扣 0.5 分，

变量通讯不正常，扣 0.5 分，此项最多扣 1 分 
 

执行

单元

和工

具单

元智

能化

改造 

 

6 

平移滑台移动时工业机器人未保持安全姿态 

或者同步动作，扣 2 分 
 

 

平移滑台不能根据流程要求移动，扣 1 分  

工业机器人不能实现快换工具更换动作，扣 0.5 分/

项，最多扣 1 分（拾取/放回） 
 

工业机器人不能利用工具拾取/释放轮毂零件及打磨

轮毂零件，不能拾取扣 0.5 分，不能释放扣 0.5 分，

不能打磨扣 1 分，此项最多扣 2 分 

 

仓储

单元

智能

改造 

4 

任一零件的初始朝向没有按照任务书要求放置，扣

1 分，此子项其余内容不做评分 
 

 
机械手不能将至少一个轮毂零件取出，或取出轮毂

零件后发生掉落，扣 1.5 分 
 

机械手不能将至少一个轮毂零件放回指定仓位，扣

1.5 分 
 

 

 

 

加工

单元

智能

化改

未在数控系统中建立刀具信息表，扣 0.5 分，不能触

发虚拟刀库调用，扣 0.5 分，此项最多扣 1 分 
 

 
在机床未动作时主轴位置没有处于机床坐标系原

点，影响上下料动作，扣 2 分 
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任务

三 

 

制造

单元

的集

成改

造 

 

 

35 

造 

 

6 

此项应有 6 个轮毂零件完成数控加工内容（3 个车标

LOGO 及 3 个定制加工工序编码）；考察每个轮毂

零件的加工圆片：加工内容不完整或无加工内容扣

0.5 分，单个轮毂零件的加工圆片最多扣 0.5 分；，

此项须考察 6 个轮毂零件的加工圆片，此项最多扣 3

分 

 

打磨

单元

智能

化改

造 

 

9 

不能完整实现 C1 流程动作，扣 0.5 分  

 

不能完整实现 C10 流程动作，扣 0.5 分  

不能完整实现 C2 流程动作，扣 1 分  

不能完整实现 C3 流程动作，扣 1 分  

不能完整实现 C4 流程动作，扣 1 分  

不能完整实现 C5 流程动作，扣 1 分  

不能完整实现 C6 流程动作，扣 1 分  

不能完整实现 C7 流程动作，扣 1 分  

不能完整实现 C8 流程动作，扣 1 分  

不能完整实现 C9 流程动作，扣 1 分  

检测

单元

智能

化改

造 

 

5 

不能完整实现 D1 流程动作，扣 1 分  

 
不能完整实现 D2 流程动作，扣 1 分  

不能完整实现 D3 流程动作，扣 1 分  

不能完整实现 D4 或 D6 流程动作，扣 1 分  

不能完整实现 D5 流程动作，扣 1 分   

扣分小计   

得分小计（35）  

裁判（签名）： 
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评分表-3 

任务 子项 评分标准 扣分 得分 

任务

四 

 

控制

网络

的集

成调

试 

 

 

30 

应用

平台

界面

开发 

 

8 

未完成欢迎界面的界面绘制，少一个按钮扣 0.5 分，最

多扣 1.5 分 
 

 

未完成订单界面的界面绘制，少一个显示模块扣 0.5

分，最多扣 2 分 
 

未完成监控界面的界面绘制，每个单元内容不完整，扣

0.25 分，每缺少一个单元，扣 0.5 分，此项最多扣 2 分 
 

未完成手动界面的界面绘制，每个模块内容不完整，扣

0.25 分，每缺一个模块扣 0.5 分，此项最多扣 2.5 分 
 

应用

平台

初始

状态 

6 

在流程开始前和流程结束后，应用平台没有处于初始状

态： 

①工业机器人没有处于安全姿态，扣 1 分； 

②平移滑台没有处于原点位置，扣 1 分； 

③快换工具没有处于初始状态，扣 1 分； 

④仓储单元有仓位托盘未缩回，或指示灯点亮不正常，

扣 0.5 分； 

⑤打磨单元的夹具未松开扣 0.5 分； 

⑥打磨单元翻转工装没有位于旋转工位，扣 1 分； 

⑦打磨单元旋转工位旋转气缸没有处于原位，扣 1 分； 

此项最多扣 6 分 

  

应用

平台

信息

集成

功能 

 

10 

完成欢迎界面绘制，但无页面切换等功能效果，少一个

按钮扣 0.5 分，最多扣 1 分 
 

 

完成订单界面绘制，但是无法实现对裁判执裁轮毂零件

基本信息的统计，包括：定制/标准信息、产品系列信

息、加工工序编码信息，每错 1 项扣 1 分，最多扣 3 分 

 

完成订单界面绘制，但没有显示轮毂零件的加工流程

图，或轮毂零件的加工流程图与任务书不符，扣 0.5 分 
 

完成订单界面绘制，能够显示轮毂零件加工工序流程

图，但无法实时跟踪流程进度，即红框无法根据当前工

序进行切换，扣 1 分 

 

完成监控界面绘制，每个模块参数监控部分错误，扣

0.25 分，每个模块参数监控不显示或全部显示错误，扣

0.5 分，此项最多扣 2 分 

 

完成手动界面绘制，某一个模块功能部分无效，扣 0.25

分，某一个模块功能全部无效，扣 0.5 分，此项最多扣

2.5 分 
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全过

程生

产自

动化 

6 

按照任务书要求通过“开始自动生产”按钮启动全部轮

毂零件的加工自动化执行流程，单个轮毂零件流程从按

指定要求出仓开始，到按指定要求回仓结束，视为单个

轮毂零件的完整流程，未能完成一个轮毂零件的完整流

程扣 1 分，未能完成全部轮毂零件的加工自动化执行流

程，最多扣 6 分 

此项联动评分过程中允许停机，每次停机后选手有 5 分

钟时间恢复相关参数或设置，以继续联动验证或重新开

始联动验证，停机次数最多为 3 次（含 3 次） 

  

任务

五 

 

云服

务的

集成

调试 

 

5 

云服

务的

集成

调试 

5 

平板显示连接失败，扣 1 分  

 

云数据服务器中没有上传数据，扣 1 分  

平板监控界面各项参数与实际状态不相同，每项参数错

误扣 0.5 分，最多扣 3 分 
 

扣分小计   

得分小计（35）  

 

裁判（签名）： 
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评分表-4 

任务 子项 评分标准 记录 扣分 

任务

六 

 

职业

素养 

 

5 

职业

素养 

 

5 

选手着比赛服、穿电工绝缘鞋，不符合条件扣 0.5 分/

位，最多扣 1.5 分 
项  

气路连接及测试过程中，未关闭气路状态下对气管进

行插拔操作致气管乱飞，扣 0.2 分/次，最多扣 1 分 
项  

比赛过程中脱安全帽，扣 0.5 分/次，最多扣 1 分 项  

比赛过程中快换工具掉落，扣 0.5 分/次，最多扣 1 分 项  

比赛结束后，工具摆放无序，卫生没有清扫，浪费耗

材，扣 0.5 分 

是 
 

否 

违反比赛规定，提前进行比赛操作或比赛终止仍继续

操作的，扣 5 分 

是 

 
否 

在完成工作任务的过程中违反操作规程或因操作不

当，造成除工业机器人、快换工具、PLC、视觉系

统、数控机床这些重要器件之外的器件损坏，扣 5 分 

是 

 
否 

扣分小计  

得分小计（5）  

 

严重违规 

严重影响他人比赛、严重影响比赛秩序、不服从裁判与

工作人员安排等，报竞赛执委会批准，由裁判长宣布终

止该选手的比赛，竞赛成绩以 0 分计算 

是 

 

否 

因设计或接线问题、或严重故意损坏重要器件（如工业

机器人、快换工具、PLC、视觉系统、数控机床），竞

赛成绩计 0 分 

是 

 
否 

（需在赛场记录表上记录，选手和裁判都签字确认） 

裁判（签名）： 


