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导套 4SUJ2 Ø20×40

导柱 4SUJ2 Ø20×75

2模脚 200×60×38

1波珠螺丝 M8×12

1型腔镶块 130×100×25

8顶针 SKH51 Ø5×100

1拉料杆 SKH51 Ø6×100

1顶针固定板 200×120×15S45C

1定位圈 Ø100×15

1浇口套 标准件 Ø10×45

2

1滑块 37×24×17

4黄弹簧 弹簧钢 W25-N13.5x45

顶针底板 1 200×120×15

1定模座板 220×200×20

1定模板 200×200×40

型芯镶块 1 130×100×26

1动模板 200×200×40

斜顶 1 90×7×11.5

4复位杆 SKH51 Ø12×87

4垃圾钉 S45C Ø16×Ø8

动模座板 1 220×200×20

定位销

1弯销

4SKD61

无头螺丝 2 M10×8

压块 34×10.2×6

Ø3×10

定位销 1SKD61 Ø4×15

16X12.8X18.2

 司筒针 SKD61 Ø1.5x120xØ3x80x452

盒 盖 注 塑 模
比例

图号

1:1

2018年全国职业院校技能大赛（中职组）

“现代模具制造技术（注塑模具制造技术）”赛项样题

MJ-01

S45C

S45C

S45C

S45C

型芯镶件 S45C 1 57×37×26.5

标准件

标准件

S45C

S45C

S45C

抽芯 S45C 1 37×24×17

T10A

T10A

S45C

S45C

S45C

S45C

CI-2020-A40-B40-C60标准模架


