2017年全国职业院校技能大赛高职组
复杂部件数控多轴联动加工技术赛项裁判评分表

参赛号：                                            场次号：                             赛位号：
	评分裁判评分

	任务序号
	序号
	评判内容
	配分
	得分
	得分小计
	裁判签字

	任
务
1
（20分）
	1
	加工工艺表1
	3.5
	
	
	

	
	2
	加工工艺表2
	3.5
	
	
	

	
	3
	加工工艺表3
	3.5
	
	
	

	
	4
	加工工艺表4
	3.5
	
	
	

	
	5
	加工工艺表5
	1.5
	
	
	

	
	6
	加工工艺表6
	1.5
	
	
	

	
	7
	装配工艺表
	3.0
	
	
	



	现场裁判评分

	任务序号
	序号
	评判内容
	配分
	得分
	得分小计
	裁判签字

	任
务
2
（20分）
	1
	完成凸辊造型（未完成扣2.0分）
	2.0
	
	
	

	
	2
	完成凸辊编程（未完成扣2.0分）
	2.0
	
	
	

	
	3
	完成凸辊后置处理（未完成扣2.0分）
	2.0
	
	
	

	
	4
	完成凸辊仿真（未完成扣2.0分）
	2.0
	
	
	

	
	5
	完成凸辊4个文件存储（未完成每个扣0.5分）
	2.0
	
	
	

	
	6
	完成凹辊造型（未完成扣2.0分）
	2.0
	
	
	

	
	7
	完成凹辊编程（未完成扣2.0分）
	2.0
	
	
	

	
	8
	完成凹辊后置处理（未完成扣2.0分）
	2.0
	
	
	

	
	9
	完成凹辊仿真（未完成扣2.0分）
	2.0
	
	
	

	
	10
	完成凹辊4个文件存储（未完成每个扣0.5分）
	2.0
	
	
	

	任
务
3
（20分）
	1
	上
盖
加
工
（3分）
	完成中间M10螺纹孔及上下C1倒角3处加工（未完成每处扣0.2分）
	0.6
	
	
	

	
	2
	
	完成4个M8螺纹孔加工（未完成每处扣0.25分）
	1.0
	
	
	

	
	3
	
	完成两侧卡榫加工（未完成每处扣0.3分）
	0.6
	
	
	

	
	4
	
	完成2个Φ7.8预孔加工（未完成每处扣0.2分）
	0.4
	
	
	

	
	5
	
	完成2处C2倒角加工（未完成每处扣0.2分）
	0.4
	
	
	

	
	1
	右
侧
板
加
工
（5分）
	完成左侧卡榫加工（未完成扣0.2分）
	0.2
	
	
	

	
	2
	
	完成右侧沟槽加工（未完成扣0.2分）
	0.2
	
	
	

	
	3
	
	完成2个轴承孔加工（未完成每处扣1.0分）
	2.0
	
	
	

	
	4
	
	完成侧边曲面加工（未完成扣0.5分）
	0.5
	
	
	

	
	5
	
	完成长滑槽加工（未完成每处扣0.5分）
	0.5
	
	
	

	
	6
	
	完成2个Φ8.2孔加工 （未完成每处扣0.2分）
	0.4
	
	
	

	
	7
	
	完成2个M8螺孔加工 （未完成每处扣0.2分）
	0.4
	
	
	

	
	8
	
	完成2个Φ7.8预孔加工（未完成每处扣0.2分）
	0.4
	
	
	

	
	9
	
	完成5处C2倒角加工（未完成每处扣0.1分，扣完为止）
	0.4
	
	
	

	
	1
	
左
侧
板
加
工
（4分）
	完成左侧卡榫加工（未完成扣0.2分）
	0.2
	
	
	

	
	2
	
	完成右侧沟槽加工（未完成扣0.2分）
	0.2
	
	
	

	
	3
	
	完成2个轴承孔加工（未完成每处扣1.0分）
	2.0
	
	
	

	
	4
	
	完成2个Φ8.2孔加工（未完成每处扣0.2分）
	0.4
	
	
	

	
	5
	
	完成2个M8螺孔加工（未完成每处扣0.2分）
	0.4
	
	
	

	
	6
	
	完成2个Φ7.8预孔加工（未完成每处扣0.2分）
	0.4
	
	
	

	
	7
	
	完成5处C2倒角加工（未完成每处扣0.1分，扣完为止）
	0.4
	
	
	

	
	1
	底
座
加
工
（4分）
	完成2个T形槽加工（未完成每处扣0.4分）
	0.8
	
	
	

	
	2
	
	完成4个Φ8.2阶梯孔加工（未完成每处扣0.2分）
	0.8
	
	
	

	
	3
	
	完成2个Φ7.8预孔加工（未完成每处扣0.2分）
	0.4
	
	
	

	
	4
	
	完成4个Φ10阶梯孔加工（未完成每处扣0.1分）
	0.4
	
	
	

	
	5
	
	完成底面4个底脚加工（未完成每处扣0.2分）
	0.8
	
	
	

	
	6
	
	完成8处C2倒角加工（未完成每处扣0.1分）
	0.8
	
	
	

	
	1
	公
共
（4分）
	无夹痕（出现夹痕每处扣0.2分，扣完为止）
	1.0
	
	



	




	
	2
	
	无刀损（出现折刀每次扣0.2分，扣完为止）
	1.0
	
	
	

	
	3
	
	无伤件（出现伤件每处扣0.2分，扣完为止）
	1.0
	
	
	

	
	4
	
	无毛刺（出现毛刺每处扣0.1分，扣完为止）
	1.0
	
	
	

	任
务
4
（18分）
	1
	完成凸辊轴端4个平面铣削加工（未完成每面扣0.5分）
	2.0
	
	
	

	
	2
	完成凸辊全部表面铣削加工（未完成扣3.0分）
	7.0
	
	
	

	
	3
	完成凹辊全部表面铣削加工（未完成扣3.0分）
	5.0
	
	
	

	
	4
	无夹痕（出现夹痕每处扣0.2分，扣完为止）
	1.0
	
	
	

	
	5
	无刀损（出现折刀每次扣0.2分，扣完为止）
	1.0
	
	
	

	
	6
	无伤件（出现伤件每处扣0.2分，扣完为止）
	1.0
	
	
	

	
	7
	无毛刺（出现毛刺每处扣0.1分，扣完为止）
	1.0
	
	
	

	任
务
5
（12分）
	1
	完成部件整体装配（装配不齐全扣4.0分，任务到此为止）
	4.0
	
	
	

	
	2
	完成4处配钻、配绞、打销（未完成每处扣0.5分）
	2.0
	
	
	

	
	3
	完成两辊转动调试（转动不了扣2.0分，任务到此为止）
	2.0
	
	
	

	
	4
	完成2片铝箔试压（少压1片扣2.0分）
	4.0
	
	
	

	任
务
6
（10分）
	1
	选手分工合作、工作细心细致，锲而不舍（违犯扣分，最多扣2.0分）
	2.0
	
	
	

	
	2
	操作设备规范、生产效率较高（违犯扣分，最多扣1.5分）
	1.5
	
	
	

	
	3
	正确使用工具、量具（违犯扣分，最多扣1.5分）
	1.5
	
	
	

	
	4
	合理利用原材料及装配过程中正确消耗材料（违犯扣分，最多扣1.5分）
	1.5
	
	
	

	
	5
	处理废弃物符合环保要求（违犯扣分，最多扣1.5分）
	1.5
	
	
	

	
	6
	现场安全、文明生产（违犯扣分，最多扣2.0分）
	2.0
	
	
	

	裁判长签字：

日      期：
	总分数
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