




2017年全国职业院校技能大赛高职组
复杂部件数控多轴联动加工技术赛项加工零件评分汇总表

加密号:
	序号
	图号
	配分
	实际得分
	备注

	1
	GDZX-01
	14.5
	
	

	2
	GDZX-02
	27.0
	
	

	3
	GDZX-03
	25.5
	
	

	4
	GDZX-04
	13.0
	
	

	5
	GDZX-05
	10.0
	
	

	6
	GDZX-06
	10.0
	
	

	总计：




评分裁判签字：                              裁判长签字：
日期:                                       日期:














2017年全国职业院校技能大赛高职组
复杂部件数控多轴联动加工技术赛项加工零件评分表
加密号:                                                  图号：GDZX-01
	序号
	尺寸
类型
	检测内容及精度要求
	实际检测
允差：0.005
	配
分
	实际
得分
	测量
方法
	评分标准

	
	
	长度/直径
	基本
尺寸
	上偏差
	下偏差
	长度/直径
	实测值
	误差值
	
	
	
	

	1
	主
要
尺
寸
	L
	3.0
	0
	0.1
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	2
	
	L
	3.0
	0
	0.1
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	3
	
	L
	4.5
	0
	0.022
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	4
	
	L
	4.5
	0
	0.022
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	5
	
	L
	116
	0.05
	0.03
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	6
	
	L
	10.0
	0.1
	0.1
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	本项配分：6.0                                          本项小计：

	7
	粗糙度
	Ra
	1.6
	
	
	Ra
	
	
	1.5
	
	粗糙
度仪
	超差全扣

	8
	
	Ra
	1.6
	
	
	Ra
	
	
	1.5
	
	
	超差全扣

	本项配分：3.0                                         本项小计：

	9
	

螺纹
	M
	10.0X1.5
	
	M
	
	
	0.5
	
	螺纹
塞规
	合格/不合格

	10
	
	M
	8.0X1.25
	
	M 
	
	
	0.5
	
	
	合格/不合格

	11
	
	M
	8.0X1.25
	
	M
	
	
	0.5
	
	
	合格/不合格

	12
	
	M
	8.0X1.25
	
	M 
	
	
	0.5
	
	
	合格/不合格

	13
	
	M
	8.0X1.25
	
	M
	
	
	0.5
	
	
	合格/不合格

	本项配分：2.5                                         本项小计：

	14
	形位公差
	┴
	0.012
	
	┴
	
	
	1.5
	
	M
	超差全扣

	本项配分：1.5                                        本项小计：

	15
	零件
外观
	倒角
	
	
	
	0.5
	
	M
	合格/不合格

	16
	
	无夹伤、碰伤、划痕
	
	
	
	0.5.
	
	M
	合格/不合格

	17
	
	其余表面粗糙度
	
	
	
	0.5
	
	M
	合格/不合格

	
	本项配分：1.5                                   本项小计：

	总配分数：14.5
	合计得分：



评分裁判签字：                                     裁判长签字：
日期:                                              日期:






2017年全国职业院校技能大赛高职组
复杂部件数控多轴联动加工技术赛项加工零件评分表
加密号:                                              图号：GDZX-02
	序号
	尺寸
类型
	检测内容及精度要求
	实际检测
允差：0.005
	配
分
	实际得分
	测量
方法
	评分标准

	
	
	长度/直径
	基本
尺寸
	上偏差
	下偏差
	长度/直径
	实测值
	误差值
	
	
	
	

	1
	主
要
尺
寸
	L
	173.0
	0.12
	0
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	2
	
	L
	10.0
	0.1
	0.1
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	3
	
	L
	40.0
	0.02
	0.02
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	4
	
	L
	4.5
	0.013
	0
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	5
	
	Φ
	42.0
	0.025
	0
	Φ
	
	
	1.5
	
	CMM
	超差全扣

	6
	
	Φ
	42.0
	0.025
	0
	Φ
	
	
	1.5
	
	CMM
	超差全扣

	7
	
	L
	44.9
	0.013
	0
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	8
	
	L
	80.2
	0.016
	0.016
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	9
	
	L
	12.0
	0.12
	0.12
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	10
	
	L
	12.0
	0.12
	0.12
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	11
	
	L
	4.5
	0
	0.022
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	12
	
	L
	10.0
	0.1
	0.1
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	13
	
	L
	3.0
	0
	0.1
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	本项配分：14.0                                        本项小计:

	14
	粗糙度
	Ra
	1.6
	
	
	Ra
	
	
	1.5
	
	粗糙
度仪
	超差全扣

	15
	
	Ra
	1.6
	
	
	Ra
	
	
	1.5
	
	
	超差全扣

	16
	
	Ra
	0.8
	
	
	Ra
	
	
	1.5
	
	
	超差全扣

	17
	
	Ra
	0.8
	
	
	Ra
	
	
	1.5
	
	
	超差全扣

	本项配分：6.0                                          本项小计:

	18
	螺纹
	M
	8.0X1.25
	
	M
	
	
	0.5
	
	螺纹
塞规
	合格/不合格

	19
	
	M
	8.0X1.25
	
	M
	
	
	0.5
	
	
	合格/不合格

	本项配分：1.0                                          本项小计:

	20
	形位公差
	┴
	0.012
	
	┴
	
	
	1.5
	
	M
	超差全扣

	21
	
	[image: C:\Users\dell\Desktop\789.jpg]
	0.014
	
	[image: C:\Users\dell\Desktop\789.jpg]
	
	
	1.5
	
	M
	超差全扣

	22
	
	[image: C:\Users\dell\Desktop\789.jpg]
	0.014
	
	[image: C:\Users\dell\Desktop\789.jpg]
	
	
	1.5
	
	M
	超差全扣

	本项配分：4.5                                          本项小计:

	23
	零件
外观
	倒角
	
	
	
	0.5
	
	M
	合格/不合格

	24
	
	无夹伤、碰伤、划痕
	
	
	
	0.5
	
	M
	合格/不合格

	25
	
	其余表面粗糙度
	
	
	
	0.5
	
	M
	合格/不合格

	本项配分：1.5                                         本项小计:

	总配分数：27.0
	合计得分：



评分裁判签字：                                     裁判长签字：
日期:                                              日期:
2017年全国职业院校技能大赛高职组
复杂部件数控多轴联动加工技术赛项加工零件评分表
加密号:                                              图号：GDZX-03
	序号
	尺寸
类型
	检测内容及精度要求
	实际检测
允差：0.005
	配分
	实际得分
	测量
方法
	评分标准

	
	
	长度/直径
	基本
尺寸
	上偏差
	下偏差
	长度/直径
	实测值
	误差值
	
	
	
	

	1
	主
要
尺
寸
	L
	173.0
	0.12
	0
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	2
	
	L
	10.0
	0.1
	0.1
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	3
	
	L
	40.0
	0.02
	0.02
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	4
	
	L
	4.5
	0.013
	0
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	5
	
	Φ
	42.0
	0.025
	0
	Φ
	
	
	1.5
	
	CMM
	超差全扣

	6
	
	Φ
	42.0
	0.025
	0
	Φ
	
	
	1.5
	
	CMM
	超差全扣

	7
	
	L
	44.9
	0.013
	0
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	8
	
	L
	80.2
	0.016
	0.016
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	9
	
	L
	12.0
	0.12
	0.12
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	10
	
	L
	12.0
	0.12
	0.12
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	11
	
	L
	4.5.0
	0
	0.022
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	12
	
	L
	10.0
	0.1
	0.1
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	13
	
	L
	3.0
	0
	0.1
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	本项配分：14.0                                    本项小计：

	14
	粗糙度
	Ra
	1.6
	
	
	Ra
	
	
	1.5
	
	粗糙
度仪
	超差全扣

	15
	
	Ra
	0.8
	
	
	Ra
	
	
	1.5
	
	
	超差全扣

	16
	
	Ra
	0.8
	
	
	Ra
	
	
	1.5
	
	
	超差全扣

	本项配分：4.5                                      本项小计：

	17
	螺纹
	M
	8.0X1.25
	
	M
	
	
	0.5
	
	螺纹
塞规
	合格/不合格

	18
	
	M
	8.0X1.25
	
	M
	
	
	0.5
	
	
	合格/不合格

	本项配分：1.0                                      本项小计：

	19
	形位公差
	┴
	0.012
	
	┴
	
	
	1.5
	
	CMM
	超差全扣

	20
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	0.014
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	1.5
	
	CMM
	超差全扣

	21
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	0.014
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	1.5
	
	CMM
	超差全扣

	本项配分：4.5                                      本项小计：

	22
	零件
外观
	倒角
	
	
	
	0.5
	
	M
	合格/不合格

	23
	
	无夹伤、碰伤、划痕
	
	
	
	0.5
	
	M
	合格/不合格

	24
	
	其余表面粗糙度
	
	
	
	0.5
	
	M
	合格/不合格

	本项配分：1.5                                      本项小计：

	总配分数：25.5
	合计得分：



评分裁判签字：                                     裁判长签字：
日期:                                              日期:

2017年全国职业院校技能大赛高职组
复杂部件数控多轴联动加工技术赛项加工零件评分表
加密号:                                               图号：GDZX-04
	序号
	尺寸
类型
	检测内容及精度要求
	实际检测
允差：0.005
	配分
	实际得分
	测量方法
	评分标准

	
	
	长度/直径
	基本
尺寸
	上偏差
	下偏差
	长度/直径
	实测值
	误差值
	
	
	
	

	1
	主
要
尺
寸
	L
	140.0
	0.03
	0.03
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	2
	
	L
	36.0
	0.1
	0.1
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	3
	
	L
	36.0
	0.1
	0.1
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	4
	
	L
	26.0
	0.04
	0
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	5
	
	L
	26.0
	0.04
	0
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	6
	
	L
	116.0
	0.03
	0.03
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	7
	
	L
	4.5
	0.013
	0
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	8
	
	L
	4.5
	0.013
	0
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	9
	
	L
	3.5
	0.1
	0
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	10
	
	L
	3.5
	0.1
	0
	L
	
	
	1.0
	
	CMM
	超差全扣

	本项配分：10.0                                           本项小计：

	11
	形位
公差
	┴
	0.012
	
	
	┴
	
	
	1.5
	
	M
	超差全扣

	本项配分：1.5                                             本项小计：

	12
	零件
外观
	倒角
	
	
	
	0.5
	
	M
	合格/不合格

	13
	
	无夹伤、碰伤、划痕
	
	
	
	0.5
	
	M
	合格/不合格

	14
	
	其余表面粗糙度
	
	
	
	0.5
	
	M
	合格/不合格

	本项配分：1.5                                            本项小计：

	总配分数：13.0
	合计得分：



评分裁判签字：                                     裁判长签字：
日期:                                              日期:









2017年全国职业院校技能大赛高职组
复杂部件数控多轴联动加工技术赛项加工零件评分表

加密号:                                              图号：GDZX-05
	序号
	尺寸
类型
	检测内容及要求
	实测值
	配分
	实际得分
	测量方法
	评分标准

	1
	零件
外观
	已完成表面图形加工量50%
	
	2.0
	
	M
	合格/不合格

	2
	
	已完成表面图形加工量100%
	
	2.0
	
	M
	合格/不合格

	3
	
	与图纸图形相符度50%
	
	2.0
	
	M
	合格/不合格

	4
	
	与图纸图形相符度100%
	
	2.0
	
	M
	合格/不合格

	5
	
	无夹伤、碰伤
	
	2.0
	
	M
	合格/不合格

	本项配分：10.0                                          本项小计：

	总配分数：
	合计得分：



评分裁判签字：                                     裁判长签字：
日期:                                              日期:























2017年全国职业院校技能大赛高职组
复杂部件数控多轴联动加工技术赛项加工零件评分表

加密号:                                              图号：GDZX-06
	序号
	尺寸
类型
	检测内容及要求
	实测值
	配分
	实际得分
	测量方法
	评分标准

	1
	零件
外观
	已完成表面图形加工量50%
	
	2.0
	
	M
	合格/不合格

	2
	
	已完成表面图形加工量100%
	
	2.0
	
	M
	合格/不合格

	3
	
	与图纸图形相符度50%
	
	2.0
	
	M
	合格/不合格

	4
	
	与图纸图形相符度100%
	
	2.0
	
	M
	合格/不合格

	5
	
	无夹伤、碰伤
	
	2.0
	
	M
	合格/不合格

	本项配分：10.0                                          本项小计：

	总配分数：
	合计得分：



评分裁判签字：                                     裁判长签字：
日期:                                              日期:
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