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标记 处数 分区
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文件号 签名 日期

批准

标准化
阶段标记

重量
(Kg) 比例

G10-01

监控摄像头六视图

 



 0.031 kgABS 塑料1底座下壳G10-0314
 0.001 kgABS 塑料1天线转轴G19-0613
 0.000 kgABS 塑料1天线连接轴G10-0712
无图0.014 kgABS 塑料1底座电路示意 11
 0.007 kgABS 塑料1天线G10-0510
 0.041 kgABS 塑料1底座上壳G10-049
 0.009 kgABS 塑料1底盘G10-088
 0.017 kgABS 塑料1镜头旋转架左G10-097
 0.027 kgABS 塑料1镜头后壳G10-126
 0.016 kgABS 塑料1镜头旋转架右G10-105
无图0.020 kg玻璃1镜头示意 4
无图0.003 kgABS 塑料1照明灯 3
 0.016 kgABS 塑料1镜头前壳G10-112
 0.003 kg玻璃1镜头盖G10-131
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G10-02

监控摄像头爆炸图
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G10-03

底座下壳

 
ABS 塑料

12
5

R10

31

115

10

20

R150

(R49.16)

R40
10

8

R300

R60 (整周)

12

10

22

60
R1

8Ø  (底部)

5.9

5°

74
18

60

1.
6

5.
4

1.
25

0.
5

n3.5

6.6Ø

7.54Ø

5°

n11.87

2
2

20

20°

8.
5

10

14 4 15 7.52.
5

4.
5

10

5

n22×

0.
5

6.
5

Ø

8

9

1

0.8

R10

30°

2

R300

10

14



A
2 : 1

I
1 : 1

II
2 : 1

A
I II

1

1

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

A A

B B

C C

D D

工艺

审核

设计

标记 处数 分区
更改

文件号 签名 日期

批准

标准化
阶段标记

重量
(Kg) 比例

G10-04

底座上壳
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天线转轴
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天线连接轴
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镜头旋转架左
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镜头旋转架右
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镜头前壳
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G10-13

镜头盖
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