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设计

标记 处数 分区
更改

文件号
签名 日期

批准

标准化
阶段标记

重量
(Kg) 比例

C01-01

对讲机六视图

 



无图0.021 kg橡胶1按键 15
无图0.009 kgABS 塑料1按键支架 14
 0.039 kgABS 塑料1底座下壳C01-0813
 0.039 kgABS 塑料1底座上壳C01-0912
 0.001 kgABS 塑料1散热槽盖AC01-0611
 0.025 kg铝 60611夹板C01-0710
无图0.007 kgABS 塑料1天线 9
无图0.002 kgABS 塑料1多功能旋钮 8
 0.051 kgABS 塑料1话机后盖C01-047
无图0.001 kgABS 塑料1散热槽盖B 6
无图0.013 kgABS 塑料1话机支架 5
无图0.023 kgABS 塑料1扬声器示意 4
无图0.017 kg玻璃1屏幕示意 3
 0.007 kgABS 塑料1扬声器盖C01-052
 0.015 kgABS 塑料1话机前盖C01-031
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C01-02

对讲机爆炸图
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C01-03

话机前盖
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C01-04

话机后盖
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C01-05

扬声器盖
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散热槽A
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底座下壳
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底座上壳
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